
ก 
 

การวิจัย   เรื่อง การเพ่ิมผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน รายวิชาผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1(Machine 
Tool 1) รหัสวิชา 20102-2008  เรื่อง การขึ้นรูปชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์ ตามแบบสั่งงาน ด้วย
สื่อการสอนงานกลึง ส าหรับนักเรียนระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที่ 1 สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน 
ชื่อผู้จัดท าการวิจัย นายธ ารง บริบูรณ์  
วิทยาลัยการอาชีพสตึก   อ าเภอ สตึก   จังหวัด บุรีรัมย์   
ปีการศึกษา 2/2566 
 

บทคัดย่อ 
 การวิจัย เรื่อง การเพ่ิมผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน รายวิชาผลิตชิ้นสว่นด้วยเครื่องมือกล 
1(Machine Tool 1) รหัสวชิา 20102-2008  เรื่อง การขึ้นรูปชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์ ตาม
แบบสั่งงาน ด้วยสื่อการสอนงานกลึง ส าหรับนักเรียนระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที่ 1 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน มีวัตถุประสงค์เพ่ือเพ่ิมผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนระหว่างก่อนเรียนกับหลังเรียนวิชาผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1(Machine Tool 1) 
รหัสวิชา 20102-2008  เรื่อง การเพ่ิมผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน รายวิชาผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 
1(Machine Tool 1) รหัสวชิา 20102-2008  เรื่อง การขึ้นรูปชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์ ตาม
แบบสั่งงาน ด้วยสื่อการสอนงานกลึง ส าหรับนักเรียนระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที่ 1 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน รวมทั้งเพ่ือศึกษาความพึงพอใจทางการเรียนการสอนด้วย ในการศึกษาครั้งนี้
ผู้วิจัยได้ศึกษาเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
      การวิจัยครั้งนี้เพื่อปลูกฝังความรับผิดชอบเรื่องการปฏิบัติงานของนักเรียน เริ่มจากแบบ
ส ารวจการปฏิบัติงานในรายวิชาผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 (Machine Tool 1) และน าผลการ
บันทึกการปฏิบัติงานกลึงของนักเรียนในระดับชั้น ปวช. ห้อง ชก.1/3 แผนกวิชาช่างกลโรงงาน  
วิทยาลัยการอาชีพสตึก จ านวน 15 คน ผลการหาประสิทธิภาพของแผนการจัดการเรียนรู้วิชาผลิต
ชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1(Machine Tool 1)  เรื่อง การขึ้นรูปชิ้นงานด้วยเครื่องกลึงยันศูนย์ ตาม
แบบสั่งงาน ด้วยสื่อการสอนงานกลึง ส าหรับนักเรียนระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที่ 1 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน พบว่า คะแนนแบบฝึกทักษะโดยรวม  173  เฉลี่ย 86  คะแนนแบบทดสอบ
หลังเรียนโดยรวม  176  เฉลี่ย  88  ประสิทธิภาพ (E1:E2)  86:88  ประสิทธิภาพสูงกว่าเกณฑ์ที่ตั้งไว้  
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